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POPIS

PLASMA INVERTER 3035 je plazmovy fezaci stroj ivertorového
typu. Zakladem stroje je monofazovy invertor. Ten dodava elektronic-
kyzpracované napéti do horaku CEBORA CP40.

Cely proces generace i zpracovani napéti a horeni plazmového
oblouku Fidi mikroprocesor. Specialni zapalovaci systém CEBORA
produkuje VF napéti, kterym se zapaluje pilotni oblouk. Pfi kontaktu
pilotniho oblouku s materialem zareaguje magneticky senzor, pfepoji
poly na trysce a zapali silovy fezny oblouk. Pneumaticky systém je
jednoduché konstrukce s pfedfazenym redukénim ventilem, mano-
metrem a dudlnim rozvodem.

V primarnim rozvodu, ktery se u€astni pouze procesu
vysokofrekvenéniho zapalovani oblouku je tlak redukovan

pomoci kulisy na cca 0,20 MPa, coz zaru€uje naprosto
bezproblémové zapalovani i pfi pouziti hofaku o délce 12m.

V sekundarnim rozvodu je automaticky udrzovan pracovni tlak v roz-
mezi 0,3 — 0,45 MPa v zavislosti na nastaveni redukéniho

ventilu. Stroj je vybaven unikatnim CEBORA CHECK systémem
kontroly opotfebeni spotfebnich dild. VSechny ovladaci a kontrolni
prvky jsou umistény na pfednim panelu stroje. Systém ,SELF RE-
START PILOT* umozriuje fezani dérovanych materialt bez zhaseni
oblouku a tedy bez nutnosti neustale oblouk restartovat.

SVARECSKA A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA

POWER PLASMA 3035/M je moderni zafizeni délici vSechny vodivé
materialy vzduchovou plasmou. Stroj je dokonale mobilni pro snadné
ruéni pfemistovani. CEBORA VF zapalovaci systém vyluCuje
nutnost kontaktu trysky s materialem a tak vyznamné zvysuje
zivotnost spotfebnich dil(i. Jedna se o spolehlivé zafizeni s

moznosti velice pfesné ruéni prace.

NASAZENI

Stroj je uren pro lehké ruéni fezani tenkych materialt. Maximalni
vykon 30A dostacuje pro fezy maximalné 15mm v uhlikové oceli,

pfi déleni zaru-pevnych oceli a CrNi oceli je tfeba pocitat s mirnym
snizenim délici schopnosti. Cisty fez Ize o&ekavat pfi Fezani tloustky
maximalné 4mm. Stroj je vhodny do vyrobnich provozu, kde se pra-
cuje se slabymi nelegovanymi materialy nebo vysocelegovanou oceli
do sily 5 - 7mm. Vhodné nasazeni je také v osobnich autoservisech
nebo montazich vzduchotechniky.

CNC NASAZENI

Tento stroj je pro nasazeni k CNC
automatim maximalné vhodny, ale pouze
pro déleni slabych materialt do sily

max. 1,5 — 2mm. Pravé u téchto materiall
nabizi vyjimecné fezné vlastnosti diky
pouziti trysky o prdméru 0,7mm.

PRIVOD 1x230 V ZATIZENI PRI 35% 35A DELKA HORAKU 4m
INSTALAGNI PRIKON  3,.2KW ZATIZENI PRI 60% 25 A AKCEPTOVANE PLYNY  Vzduch/ N2
VYKONOVY ROZSAH ~ 5-30A ZATIZENI PRI 100% 2A PRACOVNI TLAK PLYNU 0,35 MPa
m’f‘rﬂ“ZACE S o HORAK CP40 SPOTREBA PLYNU 60 /min
KRYTI P23 SILA MAX.REZU 8-10 mm g'ingL'ZACE .
REGULACE VYKONU  plynulé CISTY REZ - MAXIMALNI 4 mm E%’:'N;f B -

VAHA 13Kg PRIPOJENI HORAKU pevné ROZMERY 175x503%400
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