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CEBORA

welding&cutting
5% LCD dispej-jednoduché a prehledné
uzivatelské rozhrani se synergickym
CEBORA EURO PACK- nastavovanim feznych parametrd
bezpecCné a snadné pfipojeni
fezaciho horaku

Hofdak CEBORA CP162
s inovovanym systémem
zapalovani pilotniho
oblouku ,ON AIR*

Stroj disponuje témito
vyspélymi rezimy:
drazkovani, fezani
perforovanych materiald,

Moznost vybaveni stroje
vyspélym komunikacnim
rozhranim pro CNC aplikaci

GOUGE bodoveé znaceni
MILD STEEL 1.6
Air 5.5 bar J
SPOT SELF
MARK 20 A RESTART 130 A
MILD STEEL 20 ms MILD STEEL 1.6
Air 5.5 bar H L  Air 5.5bar | b



PLASMA INVERTER SOUND 130/T

PLASMA INVERTER SOUND 130/T je plazmovy fezaci stroj invertorového typu. Zakladem stroje je 3-fazovy
invertor.Ten dodava elektronicky zpracované napéti do hofaku. Specialni zcela inovovany zapalovaci systém
CEBORA pouziva pro zapaleni pilotniho oblouku specialni pneumaticky systém, pfi kterém dojde ke kontaktu
elektrody s tryskou.Stroj je vybaven unikatnim CEBORA CHECK systémem kontroly opotfebeni spotfebnich
dild. Systém ,SELF RESTARTPILOT* umoznuje fezani dérovanach materialt bez zhaseni oblouku a tedy bez
nutnosti neustale oblouk restartovat. Stroj ma i specialni rezim pro drazkovani.

HORAK

INVERTER SOUND 130/T je mozné osadit vyhradné hofakem CEBORA CP162. Jedna se o specialni hofak
navrzeny s ohledem na maximalni pfenos fezného vykonu do oblouku. Unikatni konstrukce hofaku a pouzity
zapalovaci systém garantuje vysokou spolehlivost zapalovani pilotniho oblouku a minimalni opotfebeni dilu.
CP162 pouziva v praxi osvédceny systém plynového vedeni CEBORA rozvétveny MonoGas, kdy je pfiveden
plyn do hlavice jedinou cestou, ktera funguje zaroven jako chlazeni proudového vodice.

SVARECSKA A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA

PLASMA INVERTER 130/T je moderni technicky dokonalé zafizeni délici vSechny vodivé materialy. Jako
zplazmovaci médium Ize u tohoto zafizeni pouzit bud stlaCeny vzduch (99% veskerych aplikaci) nebo pfi
zvySenych narocich na kvalitu Fezu stlateny N2.

NASAZENI

Stroj je urCen pro téZké ruéni fezani destrukéniho a dilenského typu. Maximalni vykon 130A dostaduje pro
Fezy maximalné 50mm v uhlikové oceli. Cisty fez Ize o&ekavat pfi Fezani tloustky maximalné 30 mm.
Vyslovné urgeny je stroj pro demoli¢ni prace. Stroj je vhodny do vyrobnich provozU, kde se pracuje se
stfedné silnymi a silnymi materialy nebo vysoce-legovanou oceli do sily 35 mm.

TECHNICKE UDAJE

=] rrivod 3 x 400V Sila max.fezu 40 - 55mm
| I:  Piikon/130A 22 KVA Cisty Fez - maximalni | 30 mm
IE Prikon/125A 18,5 KVA Rekogniskace hofaku ano
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[ Prikon/100A 165kvA | [l Horak CP 162
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¢ Vykonovyrozsah |20-130A Délka horaku 6m/15m

\2 Regulace vykonu | plynula Akceptované plyny vzduch/N2
m Kryti IP 23S Pracovni tlak plynu 0,4 - 0,65 MPa
Stabilizace plazmatu ano Spotieba plynu 2001/min

Zatizeni pfi 50% --- Signalizace opott.dilu ano

Zatizeni pfi 80% 130 A Rezani perforovanych pl. | ano

Zatizeni pfi 100% | 125A Rozméry 297x613x558 mm

IE Max. Instal. pfikon | 22 kW E Vaha 40kg




