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CEBORA

welding&outting

5ti palcovy dotykovy
barevny displej s
intuitivnim ovladanim

USB port

Moznost vybaveni
chladici jednotkou

Novy SYNSTAR 330TC s dotykovym displejem muze byt pfipojen k Welding data Logger pro sbér a
zpracovani parametrll svarfovani, kontrolu kvality, diagnostiku a sledovani vSech funkci svafovaciho
systému.



MIG EVO 330 SYNSTAR

SILOVA CAST
- Zdvojeny frekvenéni méni¢ (INVERTER) s modularni konstrukci a s velmi plochou kfivkou dovoleného zatizeni.
- Polovodi¢ové usmérfiovace (48 prvka).
- Procesorem Fizena tlumivka s elektronicky nastavitelnou impedanci.
- Chlazené silové prvky, striktné oddélené od fidici elektroniky.
PODAVAC
- Vestavény podavac svafovaciho dratu 4 kladky, vSechny hnané.
- Mechanika s kladkami o priiméru 30mm.
- Motor podavani je vybaven Cidlem otacek s digitalni zpétnou vazbou.
- Dréty pIné - 0,6/0,8/1,0/1,2mm.
- Draty aluminiové - 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6mm.
- Draty trubic¢kové - 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6mm.
ELEKTRONIKA
- Modulova konstrukce fidicich a procesnich obvodu.
- Periferni systémy stroje v pIné digitalni podobé.
- Digitalizovany ovlada¢ pro obsluhu s dotykovymi klavesami a digitalnimi oto€nymi ovladaci a zcela novym pramyslovym
LCD dotykovym displejem.
- Podporuje dalkové ovladani z hofaku. Mozno ovladat hlavni vykonové parametry i pomocné funkce v&etné dalkoveho
prepinani mezi jednotlivymi programy. K dispozici 4 typy ovladacich moduld.
KAPALINOVE CHLAZENi HORAKU
- Moznost osazeni stroje chladicim agregatem s chladicim vykonem 2,0KW.
- Stfednétlaké radialni ¢erpadlo s vysokou zZivotnosti.

SVARECSKA A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA

TIG a MMA.
Hlavni ddraz je pak kladen na svafovani pulzni metodou MIG/MAG.

NASAZENI

MIG EVO 330 SYNSTAR je urcéen pro Siroky rozsah svarovacich praci pfi vyrobnim svafovani zejména nelegovanych
oceli proudy bézné do 300A.

FUNKCE STANDARD

Rezim DoubleLevel - ma velky vyznam pfi vSech svafovacich pracich s extrémnimi naroky na minimalni tepelné
ovlivnéni zakladniho materialu. Vysledkem je perfekini vzhled svaru s typickou kresbou.

MIG Synergie, MIG pulzni - zakladni programy pro materialy:

Fe oceli - G3Si1, G4Si1, nerezové materialy - 308, 316, 309, specialni programy - CuSi3, CuA18

MozZnost doplnéni o dalSi programy.

TECHNICKE UDAJE

€E=] Privod 3x400 V MIG synergie standard
& Prikon/330A 12,4 KVA MIG pulzni standard
& Prikon/300A 10,8 KVA MIG HD (High Deposit) T

& Prikon/270A 9,2 KVA MIG ROOT .

I Vykonovy rozsah 15-330 A MMA ano/15-330 A
-l Regulace vykonu plynula TIG bez VF ano/15-330 A
IEA Kryti IP 23S MIG DOUBLE LEVEL standard
Zatizeni pfi 40% 330A Vlastni programy 99 mist
Zatizeni pfi 60% 300 A Upgrade programu ano

Zatizeni pfi 100% 270 A Regulace z hofaku ano
Regulace impedance plynula Programy z hofaku ano




