CEBORA WIN TIG AC DC 340T

Technicko - technologicky list

Svarecska a uzivatelska charakteristika

CEBORA WIN TIG 270 je Hi-Tech invertorovy zdroj, ktery je
vybaven vSemi zndmymi funkcemi pro bezkompromisni TIG AC i
DC svarovani. Navic je tento stroj vybaven zcela novymi
funkcemi se zamérenim na absolutni vylepseni systému
zapalovani oblouku a minimalizovani tepelného ovlivnéni
materidlu v prib&hu svarovani. Je zde celd fada novych funkci,
které maximalné zvysuji uzivatelsky komfort. Nékteré funkce jsou
spole¢nosti CEBORA patentovany. Zdroj miZe svafovat i obalenou
elektrodou (MMA).Zdroj je plné pulsni a to ve 3 moznych
rezimech nizkofrekvencni, standardni a vysokofrekvencni.

Nasazeni

CEBORA WIN TIG 270 je urcen pro nejnaro¢néjsi svarovaci prace
metodou TIG AC i DC a to zejména pfi svarovani hlinikovych slitin
a nerezovych materidll. Diky vyspélym funkcim je maximalné
vhodny pro stehovaci a bodovaci prace. Diky ploché kfivce
dovoleného zatiZzeni je vhodny pro vykonové narocné svarovaci
prace s hlinikem a jeho veSkerymi slitinami. Pouziva se
v potravinafském, energetickém a automobilovém primyslu.

Funkce
EVO LIFT IGNITION - umoziiuje naprosto precisni bodovani
i za velice nepfiznivych podminek a v obtizné pristupnych
mistech.

EVO START ST - zapdleni oblouku v kombinaci s pulznim TIG DC HF

vykonem zarucuje rychlé a naprosto klidné vytvoreni lazné éf
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APC - ACTIVE PROCES CONTROL - naprosta novinka v oblasti
TIG svarovani. Novy vykonny mikroprocesor umoznuje vyhodnotit D
a automaticky ménit parametry vice nez 100x za vtefinu. Tato
funkce umoznuje nezavisle na stavu elektrody a poloze hofadku
udrzet konstantni napéti na oblouku. Tim je minimalizovéna a
eliminovana tvorba svarovych defektl a je tim minimalizovano
tepelné ovlivnéni svarovaného materidlu. Pro svarece se s touto
funkci snizuji naroky na presnost vedeni hofadku pfi udrzeni
dokonalé intenzity oblouku.

AC WVF - moznost modulace kfivky AC pro optimalni nastaveni poméru mezi intenzitou cisténi a taveni lazné.

PULSE XP - vysokofrekvenéni pulzni oblouk. Vysoce stabilni oblouk s hlubokym privarem, vysokou intenzitou
a koncentraci energie. Oblouk pfi funkci XP mé& velice podobné vlastnosti jako pfi plazmovém svarovani. Vhodné
pro svarovani silnéjsich materialG.

Podstatné technické udaie

Privod 3x400 V |Zatizeni pfi 40% ©° TIG 340 A MMA Ano/10-210A
Pfikon/340A 11.3 KVA Zatizeni pfi 60% ° TIG 320 A TIG LIFT IG ano
Pfikon/320A 10,3 KVA |Zatizeni pfi 100% ° TIG 310 A TIG APC ano
Pfikon/310A 9,7 KVA |Zatizeni pfi 40% ° MMA 310 A Bodovaci rezim ano
Vvkonovy rozsah |3 - 340 A |Zatizeni pfi 60% ° MMA 290 A Vlastni proaramy 10 mist
Requlace vvkonu plvnula |ZatiZzeni pfi 100% ° MMA 280 A Uparade programd ano
Max.instal.pfikon 11,3 kW |Pulzace ano Regulace z hofaku ano

Kryti IP 23S |Rozsah frekvence 0.1 -10000Hz |Proaramv z horaku ne

° - maximalni dovolené zatizeni udava vyrobce dle normy EN 60974.1. Tato norma je definovdna 10min
svarovacim cyklem pfi nastaveni odpovidajiciho sv.vykonu a okolni teploté 40°C !!
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Interni technicky material spolecnosti HST TECHNOLOGIC s.r.o0. VSechna prava vyhrazena.



