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MANUAL KE STROJI

DULEZITE: PRED ZAHAJENIM POUZITI ZARIZENI
SI PECLIVE PRECTETE NASLEDUJICI MANUAL, SE
KTERYM MUSI BYT SEZNAMENI VSICHNI
UZIVATELE. NASLEDUJICI ZARIZENI MUSI BYT
POUZITO VYHRADNE PRO UCELY SVAROVANI A
OPERACE S TIMTO PROCESEM SOUVISEJICI.

1. BEZPECNOSTNi PREDPISY

Svafovani mize byt Skodlivé a nebezpecné
pro vas a ostatni uzivatele.

—— Uzivatel musi byt seznamen s riziky
[,_] (vypsana nize).

#® Elektrické a magnetické pole mize byt
#N nebezpecne.

« Elektricky proud vedeny kazdym vodi¢em
zpUsobuje lokalizaci elektrického a magnetického
pole (EFM)- Svarovani vytvafi magnetické pole
(EMF) okolo kabel(l a zdroji napéjeni.

» Magneticka pole vytvorena vysokym proudem
mohou mit vliv na kardiostimulatory. Nositelé
téchto zarizeni by se méli pfed pouzitim stroje a
zahdjenim praci poradit se svym lékafem o
moznych nebezpedich.

« Vliv magnetického pole mize mit dalsi nasledky
tykajici se zdravi uZivatele, které ovsem zatim
nejsou znamy.

« VSichni uzivatelé by se méli pfi nasledujicich
procesech vyvarovat nadmérnému vystavovani
se magnetickému poli.

Dbejte nasleduijicich opatfeni:

- Vedte kabely a svafovaci horak ve stejném
smeéru.

- Zabezpecte je paskou, je - li to mozné.

- Svarovaci horak nikdy nesmi vést okolo vaseho
téla.

- Nestujte mezi elektrody a kabely. V pfipadé, Zze se
kabel vedouci z elektrody nachazi na pravé strané,
taktéz pracovni kabely se musi nachazet na pravé
strané.

- Pripojte zemnici kabel tak, aby byl obrobek co
nejblize k oblasti svarovani/fezani.

- Nepracuijte bezprostiedné u zdroje napajeni.

@ Exploze - Nesvarejte v blizkosti nadob pod
tlakem nebo v pfitomnosti vybusného
plynu, prachu ¢&i vyparQ. VSechny nadoby a
zafizeni pod tlakem musi byt pouZivana s nejvyssi
opatrnosti.

Elektromagneticka kompatibilita

Tento stroj je vyroben v souladu s navodem k
obsluze obsazeném v normé EC 60974-10 (tfida A)
a musi byt pouzit vyhradné pro profesionalni Gcely
v prlimyslovém prostredi.

V pfipadé neprlimyslového a nedostate¢né
uzplsobeného prostredi se mohou vyskytnout

znaéné potize ve spojeni s elektromagnetickou
kompatibilitou.

., Likvidace elektrickych a elektronickych
'| zafizeni. Nevyhazujte elektricka zafizeni
spolu s normalnim odpadem! Podle
smérnice EU 2002/96/ES o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a
jeji implementace do narodniho prava
¢lenskych zemi, musi byt elektrickd zafizeni
likvidovana oddélené a navracena k recyklaci.
Vzhledem k faktu, Ze jste vlastnikem zafizeni, mate
povinnost ho po skonceni jeho Zivotnosti nalezité
zlikvidovat.

V PRIPADE PORUCH FUNKCNOSTI ZARIZENI,
POZADEJTE VZDY O ASISTENCI AUTORIZOVANEHO
SERVISU HST TECHNOLOGIC www.cebora.cz !!



1.1 VYSTRAZNA ZNACENI
Cisla u jednotlivych obrazkd odpovidaji nize
uvedené legendé.

B. Podavac dratu muze poranit prsty.

C. Svarovaci drat je pod napétim béhem procesu
svarovani. Vyvarujte se nosSeni kovovych
predmétd.

1 lI;Ilektrlcky Sok zpUsobeny svar. horakem muze
zabit

1.1 Noste suché, ochranné rukavice. Nedotykejte
se koncovky svar. horaku holyma rukama. Nenoste
mokré Ci poskozené rukavice.

1.2 Chrante se pred elektrickym Sokem.

1.3 Odpojte vstupni zastrcku

2 Dychani zplodin muze poskodit vase zdravi

2.1 Nevystavujte oblicejovou Cast vyparum

2.2 Pouzijte dalSi mozné odsavani k odstranéni
vypar(.

2.3 Pouzijte vétraci ventllator k odstranéni vypart
3 Jiskry mohou zpusob1t poZar.

3.1 Horlave materialy nevystavujte procesu
svarovani. .

3.2 Jiskry mohou zpusobit pozar. Méjte v dosahu k
dispozici hasici pFistroj.

3.3 Nesvarejte na nadobach.

4 Zareni oblouku maze popalit k(zi a oci.

4.1 Noste pokryvku hlavy a ochranné bryle,
pouzijte ochranu sluchu a chrarite si oblast okolo
krku. Pouzivejte svarovaci kuklu se spravnym
odstinem filtru a kompletni ochranu téla.

5 Peclivé si proCtéte manual pred prvnim pouzitim
stroje.

6 Neodstranujte stitek.

2 OBECNY POPIS
2.1. SPECIFIKACE

Zarizeni je vhodné pro svarovani metodou MIG/
MAG, TIG (DC), MMA. Zar1zem je mozné pouzivat
pouze k Gcellm vypsanym v tomto manualu.

2.2 TECHNICKA SPECIFIKACE

Zarizeni bylo vyrobeno v souladu s mezindrodnimi
standardy:

IEC 60974-1 / IEC 60974-5 / IEC 60974-10 (CL. A) /
IEC 61000-3-11 / IEC 61000-3-12 (viz pozndmka 2).

No. Sériové Cislo. Musi jim byt opatfen
kazdy stroj.

“Aaw=Tr fazovy staticky transformator -
rektifikovany kmitocetovy konventor

yLM“A Vhodné pro svarovani metodou MMA -
s obalenou elektrodou

.TIG
e Vhedné pre svarfevani metedeu TIG
uo. Sekundarni napéti na prazdno
X. Pracovni cyklus procenta

Pracovni cyklus zobrazi procenta z 10 min,
béhem kterych stroj pracuje na urcity proud, aniz
by doslo k prehrati pri teploté 40C.

12. Svarovaci proud
u2. Sekundarni napéti pri svarecim proudu 12
u1. Napajeci napéti- nominalni napéti privodu

1~ 50/60Hz Trifazové 50 nebo 60 Hz napajeni.
11 Max Maximalni hodnota absorbovaného proudu

I1 eff Maximalni hodnota absorbovaného proudu
s ohledem na pracovni cyklus.
Tato hodnota obvykle odpov1da proudové
hodnoté doporuceného jisténi.

IP23S  Ochranny stupen krytu. Stupen kryti 3
znamena,ze zarizeni neni vhodné pro
praci ve venkovnim prostredi.

5] Vhodné k pouziti v rizikovém prostredi.

Poznémka:

1 - Stroj byl také navrzen pro pouziti v prostfedich s hodnotou znecisténi 1 (viz IEC
60664).

2. Toto zafizeni vyhovuje poZadavkim normy IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, ze
maximalni pfipustna systémova impedance ZMAX je mensi nebo rovna 0,05 Q
(Art.374) - 0,09 Q (Art. 372). Je odpovédnosti uzivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby
po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité zajistil, Ze zafizeni je pfipojeno pouze k
napajeni s maximalni pfipustnou systémovou impedanci ZMAX menSi nebo rovnou
0,05 Q (Art.374) - 0,09 Q (Art.372).
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Poznámka:
1 - Stroj byl také navržen pro použití v prostředích s hodnotou znečištění 1 (viz IEC 60664).
2. Toto zařízení vyhovuje požadavkům normy IEC 61000-3-12 za předpokladu, že maximální přípustná systémová  impedance ZMAX je menší nebo rovna 0,05 Ω (Art.374) - 0,09 Ω (Art. 372). Je odpovědností uživatele zařízení, aby v případě potřeby po konzultaci s provozovatelem distribuční sítě zajistil, že zařízení je připojeno pouze k napájení s maximální přípustnou systémovou impedancí ZMAX menší nebo rovnou 0,05 Ω ( Art.374) - 0,09 Ω (Art.372).
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2.3 POPIS OCHRANNYCH OPATRENi

2.3.1 Teplotni pojistka

Pristroj je opatren fadou teplotnich Cidel, ktera
zabrani provozu stroje v pfipadé prekroCeni
pfipustné teploty.

Spusténi termostatu je signalizovano zpravou

Err. 74 na displeji H.

3. INSTALACE

Ujistéte se, ze sitové napéti odpovidd napéti
uvedenému na specifikaénim $titku svafovaciho
stroje.

Pfi montaZi zasuvky se ujistéte, ze odpovida
potfebnému pfikonu, a ze Zluto-zeleny zemnici
kabel je pfipojen ke konektoru ve vidlici.
Kapacita jistiCe nebo pojistky v sérii s napajecim
zdrojem musi byt rovna aktualni 11 max.

3.1. OBECNE POZNAMKY

Instalace zafizeni by méla byt provedena zkuSenym
personalem. VeSkera zapojeni musi byt provedena
v souladu s platnymi pfedpisy a pfi plném
respektovani bezpecnostnich zakonl (CEl 26-36 E
a IEC/EN 60974-9)

3.2. POPIS JEDNOTLIVYCH CASTi PRISTROJE

A - OVLADACI PANEL

B - PRIPOJKA HORAKU

C - ZASUVKA - Zasuvka, ke které byste méli pfipojit
drzak elektrody v svafovani MMA nebo v napajecim

konektoru TIG horaku.

D - PRIPOJENI PLYNU




E - KONEKTOR Konektor pro pfipojeni dalkovych
ovladadl, ovladaciho kabelu svarovaciho horaku
Push-Pull, svafovaciho hofaku TIG a veSkerého
pfislusenstvi.

F - konektor (-).
pro pfipojeni kabelu se svorkou uzemnéni. Umistéte
jej co nejblize k pracovni oblasti.

G - Ochrana pojistky (2AT).

H - DISPLEJ / OBRAZOVKA
Zobrazi se jak parametry svafovani, tak i vSechny
funkce svarovani.

|- HLAVNI TLACITKO
Vlybira a upravuje svafovaci funkce i parametry.

J - Konektor typu USB.
Tyto konektory se pouzivaji k aktualizaci svafecich
programu.

K - zasuvka (+).

Zasuvka, ke které je tfeba pfipojit konektor
zemniciho kabelu ve svafovani TIG a svorku
elektrod v svafovani MMA.

L - Zasuvka (-).

Zasuvka pro pfipojeni konektoru kabelu svafovani
MIG-MAG a MMA nebo prodluZovaciho konektoru
svafovaciho zdroje TIG.

POZNAMKA. Svorku svafovaci elektrody MMA Ize
pripojit jak ke zdroji napajeni, tak k podavaci dréatu.

3.3. POPIS JEDNOTLIVYCH CASTi ZADNI

STRANY STROJE

M- CN1 - konektor.
Pro pfipojeni konektoru napajeciho kabelu
napajeciho zdroje.

N - zasuvka (+).

Pro pfipojeni konektoru napajeciho kabelu
prodluzovaciho kabelu napéjeciho zdroje.

O - konektor CN7 (-).
Pro pfipojeni konektoru z napajeciho zdroje.

P - Ethernet konektor

Q - CNS konektor SRS.




Pro pfipojeni rychlého konektoru pochézejiciho z
¢lanku. Art. SRS.

R- Hlavni tladitko - vypnuti /zapnuti stroje
Spousti a zastavuje svarovaci stroj.

S - Sitovy kabel.

T - pojistka pro zasuvku 230V.

U - 230V AC zésuvka pro chladici jednotku.

V - Konektor tlakového spinace chladici jednotky.

W - MIG Plynové spoje.

X - TIG Plynova spojka.

Y - konektor

Pro pfipojeni konektoru napéajeciho kabelu
napajeciho zdroje.

Z - zasuvka (+).

Zasuvka pro pfipojeni konektoru napajeciho kabelu

prodlouzeni napéjeciho zdroje.

AA Konektor (-).
Pro pfipojeni konektoru z napajeciho zdroje.

3.4. POPIS JEDNOTLIVYCH CASTI DISPLEJE

AN. TLACITKO
Voli LED diody AO AP AQ a nastavi jejich hodnotu a
zobrazi je na displeji AR.

AO. LED - TLOUSTKA
Znamena to, Ze na displeji AR je zobrazena tloustka
obrobku v mm na z&kladé nastavené rychlosti

proudu a dratu. Aktivni v synergickych procesech
MIG / MAG.

AP. LED Rychlost dratu.

Znamena to, ze displej AR zobrazuje rychlost
svafovaciho dratu v metrech za minutu. Aktivni v
synergickych procesech MIG / MAG.

AQ. Svarovaci proud LED.
Znamena to, ze na displeji AR je uveden svafovaci
proud v ampérech.

AR. DISPLEJ
Zobrazuje hodnotu veli€in nastavenych pomoci
tlaCitka AN.

AW. Tlacitko

Viybira LED diody AV AU AT a nastavuje jejich
hodnotu a zobrazi je na displeji AR.

Pfi synergickych procesech svafovani MIG / MAG,
kdyz je zapnuto AT (svafovaci napéti), se vybér
automaticky prepne na LED AV (délka oblouku).

AT. LED Svafovaci napéti.

Oznacuije, ze hodnota zobrazena na displeji AS je a

napéti vyjadiené ve voltech.

Pfi oblouku v procesu svafovani MIG / MAG je
hodnota zobrazena na displeji AS je pfednastavena
hodnota. Béhem procesu svafovani, je hodnota
uvedena na displeji AS vzdy napéti méfené zdrojem
energie.

AU. LED Délka oblouku.

Pfi synergickych procesech svafovani MIG / MAG (s
vyjimkou MIG HD) indikuje, Ze na displeji AS je
zobrazena hodnota korekce délky svafovaciho
oblouku. Hodnota 0 (nula) odpovida prednastavené
délce oblouku vyrobce.

Hodnotu Ize zménit pomoci knofliku AW a pohybuje
se 0d -9,9 do +9,9.

AV. Impedance LED.

Pfi procesech svafovani MIG / MAG indikuje, Ze na
displeji AS je zobrazena hodnota impedance.
Hodnota 0 (nula) odpovida impedanci
pfednastavené vyrobcem. Hodnotu Ize zménit
pomoci knofliku AW a pohybuje se od -9,9 do +9,9.

AS. Displej
Zobrazuje hodnotu veliin nastavenych pomoci
tlaCitka AW.

BA. LED poloha.

V synergickych procesech MIG / MAG to signalizuje,
Ze dvojice hodnot proudu a napéti vybranych pro
svafovani mulze generovat oblouky, které jsou
nestabilni a jsou vysunuty

materiald.

BB.LED Hold.

Automaticky se rozsviti na konci procesu svarovani,
coz znamena, Ze na displeji AR a AS jsou
zobrazeny posledni naméfené hodnoty proudu a
napéti.



BD. JOB - uloZeni prace

Stisknutim tohoto tladitka vyvolate uloZeny bod
svafovani. Pomoci knofliku AW muzete vybrat dfive
ulozené ¢islo JOB.

BC. LED JOB.
Pfi vybéru tlaCitka BD se rozsviti.

BE. LED dalkové ovladani.
Rozsviti se, kdyz je ke konektoru E pfipojen jakykoli
dalkovy pfikaz.

BF. TLACITKO pro navrat do sité.

Po stisknuti tohoto tladitka se motor svafuje o
nékolik centimetru.

Tato operace probihd bez pfitomnosti napéti v
hofaku a bez proudéni plynu.

BH. Testovaci TLACITKO

Po stisknuti tohoto tlacitka se vodi¢ napéji az na 8
m / min bez pfitomnosti napéti v hofaku a bez
prutoku plynu.

BL. TLACITKO - Testovani plynu

Po stisknuti tohoto tlacitka je spustén plyn po dobu
30 sekund. Pfi dalSim stisknuti b&éhem pratoku plynu
se pratok zastavi.

BI. Kontrola kvality LED.
Rozsviti se, kdyz je aktivovano a pfipojeno k
zafizeni pfisluSenstvi pro fizeni kvality.

4. POPIS CHLADICI JEDNOTKY
ART.1683 (obr. 12)

Tento chladici pfistroj, ktery je dodavan na pozadani
pro zafizeni Art. 372 je uren pro chlazeni hofaku
pouzivanych pro svafovani a musi byt pouZit
vyhradné s témito zdroji.

CD-slot:
DréZka pro kontrolu hladiny chladici kapaliny.

CE - Cap.

CF - rychloupinaci ventily:
Pfipojte Cervenou a modrou hadici svafovaciho
hofaku. Zapojte spravné barvu hadice a ventilu.

CG - rychloupinaci ventily:

Zde je tfeba pfipojit Cervené a modré hadice, které
pfichazeji z napajeciho zdroje / trolejového vedeni,
do stroji se samostatnym podavaCem dratu.
Zapojte spravné barvu hadice a ventilu.

CH - Drzak pojistky.

Cl - Pfipojeni.
Pro ochranu proti tlaku chladiva.

CL - spina¢ ON / OFF.
CM - Napajeci kabel.

4.1. PRIPOJENI

Pro pfipojeni elektroinstalaci a ochrannych zafizeni
postupujte podle pokynd v névodu k obsluze
dodaném s chladici jednotkou.

4.2. POPIS OCHRANNYCH PRIPOJENI

4.2.1 Zafizeni pro ochranu tlaku chladici kapaliny.
Tato ochrana je dosazena pomoci tlakového
spinaCe, zasunutého do okruhu dodavani tekutiny,
ktery ovldda mikrospina¢. Pokud je tlak
nedostateCny, zobrazi se disple;

zobrazi text H20 blikani.




4.2.2 Pojistka (T 2A/ 250V - @ 5x20).

Tato pojistka chrani motorové Cerpadlo a je
umisténa v drzaku pojistek Cl na zadnim panelu
svarecky. (Obr. 12)

4.3 START UP.

OdSroubujte uzavér CE a napliite nadrz (zafizeni je
dodavano s pfiblizné jednim litrem tekutiny).

Je dulezité pravidelné zkontrolovat, zda je kapalina
na urovni "max".

5. POPIS DISPLEJE

 wmmr=rERORA |

Artce

Sery Number u3vao2
Saftware Rvease 100 (A 2 20184
Qprors DL MPTF

Synerpe Tables o

\ P Acdress 9215213194 /

Béhem uvedeni do provozu se na 5 sekund zobrazi
na displeji vdechny informace

pokud jde o stroj, sériové Cislo, verzi softwaru, kdy
software byl aktualizovan, nainstalovany moznosti a
IP adresa.

Na displeji se pak zobrazi hlavni obrazovka (tovarni
nastaveni).

Provozovatel muze okamzité zahdjit svafovani a
nastavit proud ota¢enim knofliku AN.

Jak je vidét na obrazku, displej je rozdélen do
sektorll. V kazdém sektoru mohou byt provadény
operace nastaveni. Hlavni sektor DB je jediny s
Cervenym rameckem. Chcete-li zvolit a aktivovat
funkce v tomto sektoru, stisknéte tlacitko AN, zvolte
funkci, kterou chcete upravit ota¢enim

knoflik a vybrané funkce se zméni na modrou.
Nazev zvolené funkce se zobrazi vlevo nahore.
Postup svafovani se vzdy objevuje v levém hornim
rohu mezi sektory DB a DC.

KdyZz je funkce zvyraznéna modfe, jednoduSe
stisknéte tlacitko a funkce se zméni na Cervenou.
Zobrazi se kurzor, ktery indikuje minimalni,
maximalni a nastavené hodnoty. Chcete-li tuto
hodnotu zménit, nastavte ji pomoci knofliku; pro
potvrzeni stisknéte tlaCitko znovu. VSechny ostatni
sektory jsou jednodu$e vybirany pomoci prstu.
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- 140~ 27,7V
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QUESTA PARTE E DESTINATA ESCLUSIVAMENTE AL PERSONALE QUALIFICATO.
THIS PART IS INTENDED SOLELY FOR QUALIFIED PERSONNEL.

DIESER TEIL IST AUSSCHLIESSLICH FUR DAS FACHPERSONAL BESTIMMT.
CETTE PARTIE EST DESTINEE EXCLUSIVEMENT AU PERSONNEL QUALIFIE.

ESTA PARTE ESTA DESTINADA EXCLUSIVAMENTE AL PERSONAL CUALIFICADO.

ESTA PARTE E DEDICADA EXCLUSIVAMENTE AO PESSOAL QUALIFICADO.

TAMA OSA ON TARKOITETTU AINOASTAAN AMMATTITAITOISELLE HENKILOKUNNALLE.
DETTE AFSNIT HENVENDER SIG UDELUKKENDE TIL KVALIFICERET PERSONALE.

DIT DEEL IS UITSLUITEND BESTEMD VOOR BEVOEGD PERSONEEL.
DENNA DEL AR ENDAST AVSEDD FOR KVALIFICERAD PERSONAL.

AUTOV TO TMHVMA PROORIVZETAI APOKLEISTIKAV GIA TO EIDIKEUMEVNO PROSWPIKO.

CODIFICA COLORI

WIRING DIAGRAM

CODIFICA COLORI

WIRING DIAGRAM

CABLAGGIO ELETTRICO COLOUR CODE CABLAGGIO ELETTRICO COLOUR CODE
A | NERO BLACK L | ROSA-NERO PINK-BLACK
B | ROSSO RED M | GRIGIO-VIOLA GREY-PURPLE
C | GRIGIO GREY N | BIANCO-VIOLA WHITE-PURPLE
D |BIANCO WHITE O | BIANCO-NERO WHITE-BLACK
E | VERDE GREEN P | GRIGIO-BLU GREY-BLUE
F |VIOLA PURPLE Q | BIANCO-ROSSO WHITE-RED
G |GIALLO YELLOW R | GRIGIO-ROSSO GREY-RED
H |BLU BLUE S | BIANCO-BLU WHITE-BLUE
K | MARRONE BROWN T | NERO-BLU BLACK-BLUE
J | ARANCIO ORANGE U | GIALLO-VERDE YELLOW-GREEN
| | ROSA PINK V | AZZURRO LIGHT BLUE




ART. 372-GENERATORE-POWER SOURCE
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ART. 374-GENERATORE-POWER SOURCE
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ART. 372-374- CARRELLO TRAINAFILO-WIRE FEEDER
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ART. 372 - GENERATORE/POWER SOURCE

La richiesta di pezzi di ricambio deve indicare sempre:
numero di articolo, matricola e data di acquisto della
macchina, posizione e quantita del ricambio.

POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION
01 | LATERALE FISSO FIXED SIDE PANEL 36 | CONNESSIONE CONNECTION
02 | COPERCHIO COVER 37 | CIRCUITO CONTROLLO CONTROL CIRCUIT
SUPPORTO GIREVOLE LOWER SWIVELLING SUP- 38 | TRASFORMATORE SERVIZIO | AUXILIARY TRANSFORMER
03
FEMMINA PORT CIRCUITO
04 | CAVO RETE POWER CORD 39 | PRECARICA+FILTRO PRECHARGE CIRCUIT+FILTER
05 | INTERRUTTORE SWITCH w0 | CORNICE FRANE
PROTEZIONE
06 | COMMUTATORE SWITCH PROTECTION 41 | RINFORZO TRASFORMATORE ?IELNNFS()F%CREMEEI;\IT
07| PRESSACAVO STRAIN RELIEF 42 | CIRCUITO ALIMENTAZIONE | SUPPLY GIRCUIT
08 | PANNELLO POSTERIORE | BACK PANEL 5 [ PIAND INTERMEDIO NSIDE BAFFLE
09 | MORSETTIERA TERMINAL BOARD 47 | GRUPPO ISOLAMENTO INSULATION GROUP
48 | CIRCUITO DI POTENZA POWER CIRCUIT
GRUPPO SENSORE
10| CORRENTE CURRENT SENSOR GROUP 25 | TUNNEL TUNNEL
11 | GOLFARE EYEBOLTS 50 | IMPEDENZA CHOKE
12 | CORNICE FRAME PROTEZIONE
51 TRANSFORMER PROTECTION
13 | CONNESSIONE CONNECTION TRASFORMATORE
14 | FUSIBILE FUSE
52 | TRASFORMATORE DI POWER TRANSFORMER
PANNELLO POTENZA
15| ALETTATO COMPLETO FINNED PANEL
54 | GRUPPO CONVOGLIATORE | CONVOGLIATORE GROUP
16 | PRESSOSTATO PRESSURE SWITCH 56 | ISOLAMENTO INSULATION
17| CIRCUITO FILTRO FILTER CIRCUIT 57 | PANNELLO CHIUSURA CLOSING PANEL
18 | CONNESSIONE CONNECTION 56 | CORNICE COVER
19 | INNESTO FEMMINA SOCKET 60 | CAVALLOTTO JUMPER
20 CONNESSIONE PRESSO- PRESSURE SWITCH CON- 61 DISSIPATORE SINK
STATO NECTION
21 | KIT MOTOVENTOLE MOTOR WITH FAN KIT 63| SUPPORTO SUPPORT
22 | SUPPORTO VENTOLE FAN SUPPORT 64 | APPOGGIO STAMPATO REST
s | RADDRIZZATORE ECTIER 65 | RINFORZO MANICO HANDLE REINFORCEMENT
ot CAVALLOTTO SOVPER 66 | CONNESSIONE USB USB CONNECTION
25 | TRASDUTTORE TRANSDUCER 67| MANOPOLA KNOB
2 | CAUALLOTTO PR 68 | SUPPORTO SCHEDA CIRCUIT SUPPORT
27 | KITDIODO DIODE KIT 69 | CORNICE FRAME
25 FoNDG S0TTon 70 | CIRCUITO PANNELLO PANEL CIRCUIT
25 | PANNELLD ANTERIGRE e ONT PANEL 71 | SUPPORTO MANICO HANDLE SUPPORT
P CARTH CABLE 72 | CIRCUITO ALIMENTATORE | SUPPLY CIRCUIT
31 | RINFORZO CARRELLO REINFORCEMENT CART 73 | SUPPORTO SCHEDA CIRCUIT SUPPORT
32 | RINFORZO COPERCHIO REINFORCEMENT CART 74| SUPPORTO CIRCUITO CIRCUIT SUPPORT
o T uANIGLIA DLE 75 | RESISTENZA RESISTANCE
| PrOTERIONE ROTECTION 76 | CONVOGLIATORE ARIA AIR CONVEYOR
= | CONNETTORE CONNECTOR 77 | CONNESSIONE CONNECTION
78 | CAVALLOTTO JUMPER

When ordering spare parts please always state the ma-
chine item and serial number and its purchase data, the
spare part position and the quantity.
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ART. 374 - GENERATORE/POWER SOURCE

POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION
01 | LATERALE FISSO FIXED SIDE PANEL 36 | CONNESSIONE CONNECTION
02 | COPERGHIO COVER 37 | CIRCUITO CONTROLLO CONTROL CIRCUIT
13 | SUPPORTO GIREVOLE LOWER SWIVELLING SUP- 38 | TRASFORMATORE SERVIZIO | AUXILIARY TRANSFORMER
FEMMINA PORT 39 | CIRCUITO DI PRECARICA | PRECHARGE CIRCUIT
04 | CAVO RETE POWER CORD 40 | CORNICE FRAME
05 | INTERRUTTORE SWITCH 41 | RINFORZO TRASFORMATORE | REINFORCEMENT
SROTEZIONE TRANSFORMER
06 | COMMUTATORE SWITCH PROTECTION 42 | CIRCUITO ALIMENTAZIONE | SUPPLY CIRCUIT
07| PRESSACAVO STRAIN RELIEF 43 | PIANO INTERMEDIO INSIDE BAFFLE
08 | PANNELLO POSTERIORE | BACK PANEL
15 | vorserrens ERMINAL BOARD 45 | DEVIATORE SUPERIORE UPPER COOLING SWITCH
4 | DISSIPATORE RADDRIZZA- | oo i
TORE
10 gggEEﬁTSEENSORE CURRENT SENSOR GROUP 0
47 | SUPPORTO ISOLAMENTO | INSULATION SUPPORT
11 | GOLFARE EYEBOLTS 48 | CIRCUITO POTENZA POWER CIRCUIT
12| CORNICE FRAME 49 | TUNNEL PORTANTE TUNNEL CARRIER
13 CONNESSIONE CONNECTION 50 IMPEDENZA CHOKE
14 | FUSIBILE FUSE 51 | SUPPORTO CONVOGLIATORE | CONVEYOR SUPPORT
(5 | PANNELLO ALETTATO FINNED PANEL 52 | IMPEDENZA SECONDARIO | SECONDARY IMPEDANCE
COMPLETO TRASFORMATORE D
16 | PRESSOSTATO PRESSURE SWITCH 5 | pOTENZA POWER TRANSFORMER
o | oo
o I NESTD FEMNIA SOCKET 55 | DEVIATORE INFERIORE LOWER COOLING SWITCH
56 | ISOLAMENTO INSULATION
CONNESSIONE PRESSO- | PRESSURE SWITCH CON-
20 | $7at0 NEGTION 57 | PANNELLO CHIUSURA CLOSING PANEL
21 | KIT MOTOVENTOLE MOTOR WITH FAN KIT 58 | CORNICE COVER
22 | SUPPPORTO VENTOLE FANS SUPPORT 59 | SUPPORTO SUPPORT
23 | RADDRIZZATORE RECTIFIER 60 | CAVALLOTTO JUMPER
24 | CAVALLOTTO JUMPER 61 | DISSIPATORE DIODI DIODES RADIATOR
25 | TRASDUTTORE LEM TRANSDUCER 62 | DISSIPATORE I.G.B.T. IGBT RADIATOR
26 | CAVALLOTTO JUMPER 63 | SUPPORTO SUPPORT
27 T DIoDo DIODE 64 | APPOGGIO STAMPATO REST
28 | FoNDO BOTTOM 65 | RINFORZO MANICO HANDLE REINFORCEMENT
29 | PANNELLO ANTERIORE FRONT PANEL 66 | CONNESSIONE USB USB CONNECTION
30 | CAVO MASSA EARTH CABLE 67 | MANOPOLA KNOB
31 | RINFORZO CARRELLO REINFORGED CART 68 | SUPPORTO SCHEDA CIRCUIT SUPPORT
32 | RINFORZO COPERCHIO REINFORCEMENT CART 69 | CORNICE FRAME
5 | MANIGLIA HANDLE 70 | CIRCUITO DI CONTROLLO | CONTROL CIRCUIT
24 | PROTEZIONE SROTECTION 71 | SUPPORTO MANICO HANDLE SUPPORT
35 | CONNESSIONE CONNECTION 72 | CIRCUITO ALIMENTATORE | SUPPLY CIRCUIT
72 | PANNELLO CHIUSURA CLOSING PANEL

La richiesta di pezzi di ricambio deve indicare sempre:
numero di articolo, matricola e data di acquisto della
macchina, posizione e quantita del ricambio.

When ordering spare parts please always state the ma-
chine item and serial number and its purchase data, the
spare part position and the quantity.
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ART. 372-374 - CARRELLO TRAINAFILO / WIRE FEEDER

POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION POS | DESCRIZIONE DESCRIPTION
200 | LATERALE SINISTRO LEFT SIDE PANEL 236 | SUPPORTO BOBINA COIL SUPPORT
201 | LATERALE MOBILE HINGED SIDE PANEL 237 | GOLFARE EYEBOLTS
238 | RINFORZO REINFORCEMENT
202 | CHIUSURA MASCHIO LOCKING DEVICE
203 | ROSETTA WASHER 239 | LATERALE DESTRO RIGHT SIDE PANEL
204 | BLOCCAGGIO LOCKING DEVICE 220 | RUOTA FISSA FIXED WHEEL
205 | CERNIERA HINGE 241 | SUPP. GIREVOLE MASCHIO ESEER SWIVELLING SUP-
206 | PROTEZIONE PROTECTION 242 | SUPPORTO TORCIA TORCH SUPPORT
207_| ISOLAMENTO INSULATION 243 | RACCORDO ACQUA WATER FITTING
208 | GRUPPO TRAINAFILO WIRE FEED UNIT 244 | RACCORDO FITTING
245 | RUOTA PIROETTANTE SWIVELING WHEEL
209 | CORNICE ESTERNA FRAME 246 | FONDO BOTTOM
211 | SUPPORTO CIRCUITO CIRCUIT BOARD SUPPORT 248 | INNESTO FEMMINA SOCKET
212 | CIRCUITO PANNELLO PANEL CIRCUIT
213 | CORNICE ESTERNA FRAME
249 | SUPPORTO RUOTE WHEEL SUPPORT
214 | CORPO ADATTATORE ADAPTOR BODY
250 | RINFORZO FONDO REINFORCEMENT
215 | BOCCOLA BUSH 251 | CONNESSIONE CONNECTION
216 | PANNELLO ANTERIORE FRONT PANEL 252 | KIT SUPPORTO SUPPORT KIT
217 | TAPPO CONNETTORE CAP 253 | RACCORDO FITTING
218 | FONDO BOTTOM 254 | RACCORDO FITTING
219 | CIRCUITO CONNETTORE CONNECTOR CIRCUIT 255 | PROTEZIONE MOTORE MOTOR PROTECTION
256 | SUPPORTO RUOTE WHEELS BRACKET
;23 EL\A:/'\A'\?L”;EEMED'O 'J':'JS'\;[;E:AFFLE 257 | RINFORZO REINFORCEMENT
222 | CIRCUITO CONTROLLO CONTROL CIRCUIT 258 _| RACCORDO FITTING
223 | CAVALLOTTO JUMPER 259 | RACCORDO FITTING
224 | ELETTROVALVOLA SOLENOID VALVE 261 | SUPPORTO MANICO HANDLE SUPPORT
225 | RACCORDO FITTING 262 | BOCCOLA BUSH
263 | BOCCOLA BUSH
226 | PULSANTE DI SICUREZZA | SECURITY SWITCH
227 | PORTA BOBINA COIL SUPPORT
228 | PANNELLO POSTERIORE BACK PANEL
229 | RACCORDO FITTING
230 | CONNESSIONE CONNECTION
232 | GIFAS WANDER PLUG
233 | RACCORDO FITTING
234 | MANIGLIA HANDLE
235 | COPERTURA BOBINAFILO | COIL COVER

La richiesta di pezzi di ricambio deve indicare sempre:
numero di articolo, matricola e data di acquisto della
macchina, posizione e quantita del ricambio.

When ordering spare parts please always state the ma-
chine item and serial number and its purchase data, the
spare part position and the quantity.





