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MoZnost vzdéleného shéru dat a ovlddani nastavovani
svafovacich parametril pomoci pfipojeni agregdtu pres
internet bez nutnosti specidlniho SW a HW vybaveni.

Dotykovy barevny 7-mi palcovy displej s intuitivnim
ovlddanim.

Kompaktni ¢tyrkladkovy podavac
dratu
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SVARECSKA A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA

kladen na svafovani pulzni metodou MIG/MAG se zaméfenim na vysoce produktivni svafovani. Diraz je kladen na extrémni stabilitu
oblouku ato i v polohdch a podminkdch ne zcela optimalnich pro danou svarecskou préci.

NASAZENi

Vv

rezimu HD umoZiiuje zvysit efektivitu svafovaciho procesu aZ o 30 % pfi zachovani maximalni kvality svaru. Ultrastabilni oblouk a presnost
nastaveni, spolu se systémy exaktni regulace vech duleZitych svarecich hodnot zarucuji 100% opakovatelnost vyrobniho procesu.

FUNKCE STANDART

Rezim HD (High Deposit) - pfi udrzovani konstantniho vystupniho napéti umoziiuje zvysit podavaci rychlost az o 30% pfi zachovani
dostatetného privaru. Funkce je vyuZitelnd zejména pii svafovani nelegovanych oceli vy38imy proudy (>180 - 200A), kdy je mozné
dosahnout vyrazné vyssi efektivity pfi zachovani kvality svaru.

Rezim MIG ROQT - specidlni reZim pro pokladani kofenové vrstvy nebo pro svar v poloze PF(stoupacka). Vysoce stabilni oblouk
kontrolovany specilni zpétnou vazbou, umoziiuje preklenout mezeru az 5mm mezi svafovanymi dilci.

FUNKCE NADSTANDART
ReZim Doublelevel - md velky vyznam pfi viech svafovacich pracich, které kladou ndroky na nizké tepelné ovlivnéni zékladniho materiélu.

Vysledkem je perfektni vzhled svard s typickou kresbou.

ReZzim SRS umoziiuje dosahnout absolutné bezrostiikového zkratového oblouku pfi svafovani materiald do 3mm tloustky u konstrukéni i
vysocelegované oceli. Vhodny pro vSechny svafovaci préce s extrémnimi naroky na minimaini tepelné ovlivnéni zakladniho materilu.

MoZnost nahrat pfeddefinované svafovaci parametry dle platnych WPS (ISO 151612).

SILOVA CAST
Inovovany frekvencni méni¢ /INVERTER/ s modularni konstrukei a s velmi plochou kfivkou dovoleného zatizeni - DZ 100% = 440A.
Chlazené silové prvky, strikiné oddélené od Fidici elektroniky.

MECHANIKA
- Inovovany podavac svafovaciho dratu 4 kladky, vsechny hnané.

- Mechanika s kladkami o priméru 40mm, dvojity pritlak.
- Snadna vyména kladek dle typu a prméru dratu.

- Draty pIné - 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

- Dréty Aluminiové - 0,8/1,0/1,2/1,6 mm.

- Draty trubickové - 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6/2,0 mm.

ELEKTRONIKA
- Modulova konstrukce fidicich a procesnich obvodd.

- Periferni systémy stroje v pIné digitdIni podobé.

- Digitalizovany ovlada¢ pro obsluhu s dotykovym displejem a centrdlnim, otocnym
ovladacem.

- Moznost vzdaleného shéru dat a ovladani nastavovani svafovacich parametri pomoci
pfipojeni agregatu pfes internet bez nutnosti specialniho SW vybaveni.

KAPALINOVE CHLAZENI
- Chladicim agregat se zvy$enym chladicim vykonem 3,0KW a zdvojenym ventilatorem.

- Strednétlaké radialni cerpadlo s vysokou Zivotnosti.
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PODSTATNE TECHNICKE UDAJE

Privod 3x400V Zatizeni pfi 40%° 520A MMA ano/10-450 A
Prikon/520A 24,7 KVA Zatizeni pfi 60%° 470A TIG bez VF ano/10-400 A
Prikon/470A 22,7 KVA ZatiZeni pfi 100%° 440A TIGsVF za priplatek
Prikon/440A 19,4 KVA Regulace impedance  plynula MIG DOUBLE LEVEL za priplatek
Vykonovy rozsah 10-520A MIG synergie standard SRS za priplatek
Regulace vykonu plynulad MIG pulzni standard Vlastni programy 99 mist
Max.instal.pfikon 20,4 kw MIG HD (High Deposit)  standard Regulace hotaku ano

Kryti IP 23S MiG ROOT standard Programy z hotéku ano

°- maximdlni dovolené zatiZzeni udava vyrobce dle normy EN 60974.1. Tato norma je definovéna 10min. svafovacim cyklem
pfi nastaveni odpovidajiciho sv. vykonu a okolni teploté 40°C !!
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INTERNI TECHNICKY MATERIAL SPOLECNOSTI HSTTECHNOLOGIC s.r.0. Viechna préva vyhrazena.




